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Proseguiamo con |’analisi
del compound e passiamo
poi alla vera e propria
messa a punto,

Gli accorgimenti per
regolare I'allungo e tutte
le altre misurazioni.

Mettenti (Timbs ) di un compound
possono essere diritli o ricurv:
st ultimi risultano un po’ pil
efficienti in termind di energia
acewmulata ed assorbono meglio le vibraziond di
riliscio, trasmettendone
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“SU MISURA”

i leghe d'alluminio, molto pify costost ma con
oltime  caratteristiche  di  robustezza,
Mormalmente un'areo con miser “macchinato”
risulta pill pesante, e cld rappresenta un vantag-
gio per la stabilith dellinsieme, Corda e cavi
somo i fiest fight per ormad toli | modelli di
punta, mentre archi piil economicd possono
montare cavi in acciaio e corda in fast Night o
dacroi. Sino a pochi anni fa tutt gl archi mon-
tavano cavi in aceiaio terminanti con dnaneo-
na per laggancio alla corda, e questa era una
soluzione  piuttosto pericolosa; quegl archi
ancora equipaggiati con lacciaio hanno ora i
vineolati  allinterno  della  carrucola.
Qualche tiratore preferisce questa soluzione,
perché & innegabile che il fast -

cavi

meno  allimpugnatura pemian ght produca un tire pin veloce ed
{riger). Per lo pin i fet- un nlascio pall seeco @ pulito, ma
teniti diritti sono realiz- Corbon T le vibrazioni sopportate da etten-
i i fiberglass in -] ® ti e riser sono pin “distruttive”.
ureiica fusione oppure A peton -+ Procediame ora con la messa a
in strati altermati con punto vera e propria. Lareo com-
legno efo grafite, men- pound va acquistalo su misura,
e i rcurvi velocl |2 cioi la misura dell'allungo natuga-
delluliima generazione le dell'arciene deve cormspondere,
sono composti da un per quanio possibile al centro
cuore i fiberglass ed della walle dellarco. Comungue
all'esterno strati di fibre  |Somoe sulla maggiormza del modelli &
orientate di carbonio,

Danno un rendimento
costante quel flettenti
costriiti con strati di
fibre di legno, fiberglass
e rinforzi in grafite, [
riser @ ancora ottenuto
nella maggioranza dei
casi per fusione in stam-
pied & in magnesio, ma
in questi ultimi anni
molti costruttori hanno
presentato modelli ofte-
nuti  per  lavorazione
meceanica da massello
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possibile Ja regologone dell'alun-
o tramite diversi aecorfimenti:

1) sostituzione di un'apposito
modulo;

27 varizzione del punto di aggan-
cin della corda alla camma;

3 vanazione de] punto di uscita
della corda dalla camma.

L'allungo netto & L misuea, rileva-
ta in posizione di ancoraggio, che
intercorre fra lincavo della cocea
al punto di pemo della mano che
impugna larco, L'allungo AMO &
l'allungo netto pinn 1" 304, 11 earico
viene  nommalmenle  misurato

all'allungo AMO di 307,
Rammentate che praticamente tuite le unith di
misura sono dquelle del sistema anglosassone; le
pit usate sono: carieo: | libbra= 4536 grammi;
lunghezza: pollice = 25.4 mm; peso: grano =
(.064 grammi. Porlate la potenza dell'arco vici-
no al likbraggio desiderato agendo sui bullond di
fissaggio dei flettenti (avwitando sale, svitando
seenide e ad ogni gire completo di entrambi i bul-
loni corrisponde una variazione di 23 libbre)
poi, servendost di una squadeetta, si misurer: la
distanza minima fra b corda ed i punto di inter-
sezione ded flettent nel manico, ehe andrd ini-
zialmente pareggiata, sempre agendo sui rispet-
tivi bullond Cavvilando un bullone la distanza fra




Mell'altra
pagina:
spaccato di
flettente
stratificato
(sopra) e
flettente
ricurvo
in carbonio con
grossa camma
da tiro di
campagna,
cavi e corda
in fast flight.
Qui sopra:
la misurazione
del filler.

A fianco:
sistemi di
regolazione
dell’allungo.

la corda ed il rspettive flettente diminuiri).
Potra essere necessario un'agginstamento, in
fase di taratura, che comporter la variazione di
questo Hller o in positivo o in negative; cits pub
tranguillamente cssere fatto e sino a valord
estremamente alti (fino ad oltre un centimetro),
senzi che cib comporti problemi o malfunziona-
menti dell'areo, La successiva operazions, deli-
cata ¢ laboriosa, comporta Tuso di una pressa
per avere modo di smontare cavi e corda, ed &
effettuabile solo su archi con cavi e corda in fast
flight, o su quei pochi che hanno cavi d'aceiai
con ancoring e grane di fermo nella carmecala,
come | Martin: consiste, nella messa in fase degli
coentric (chiamali ek
ellittici). La fasatura delle camme

, b spinta
in mado regolare &
strappi & shalz; meccanicamen
te parlando, in prege

servir a fare si che durante i rilascio
pplicata alla fred

continuo, sen

Venga

z di un macroseopico
errore di fase, avremo anche i punto dincoceo
che compira il proprio trgitto oseillando sul
pianoe verticale, imponendo alla freceis un moto

A0NE
i, quindi con
[arco in trazione, ¢ non ad arco 2 rposo; biso-
gneri quindi avvalersi di nnamico o di wno spe
chio per valutarne dal'esterno la relativa posi
zione, Una volla rilevata une differenza, per
pareggiare la posizione si dovranno dare ded gin
al cavo che sioaggancia allinterno i quells
camme che risulli pii aperla. Tenete presente
che ad un eavo o ad una corda in Fast Might pos-
somn vendre imposti tranguillamente sino ad un
centingio di giri. Fatto cit montate i distanzia-
fore, che & quella barra sagomata di alluminio

sussultorio, Andrd presa in esame s p
delle due camme in posizions

contenuta nella confemone ingieme  allarco.
Quel picealo blocchetto di plastica nera con due
intaghi va interposto fra i cavi ed il distanziatore,
ally seopo di impedirme oo strisciamento.
Ruotando in su o in @i i distaneiatore i cavi
stessi sl allontaneranno pitt o meno delly cords:
¢ sufficiente seostarl guel tanto che basta a fare
jassare, senza che essa li toeehi, Ia penna mae-




Figura A

stra di una [receia incoceata al con-
trario. Viene ora la parte un poco pil

complicata, alla quale porre pill attenzione;
montare correttamente il rest (o poggiafrec-
cin). Esistono in commercio svariat i di rest,
ed ognuno ba le sue peculiarity che lo rendono
pitt adatto ad un certo tipo di utilizzo, Dt che
negli archi di attuale produzions Ia finestratura
& molto ampia, & giocoforza utilizzare un rest
che dia modo Ji essere montato g2 pol spostiato
sl suo asse orizzontale sing a rageimgere il
certro delliren, o meglio i centro geometrico
di tiro (o center-shot). Con questo termine si
definisee quella linea immaginaria che passa fra
la corda ed I punto dove essa passerebbe se
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Figuea &

d

continuasse i sua corsa in avanti sino ad atira-
versare il riser, Questo punto non ¢ esatiamen-
te al centro del fser per il semplice fatto che le
carrucole non sono montate al centro ded flet-
temt ma suun Jabo della fresata, La determing-
zione del center shot assume una grande impor-
tanza perchi & proprie da i che la freccia dovra
passare, & faralura avwenula, per garantire il
massimo repdimento dell'areo, A fare si che cio
possa avvenire contribuiranno aleune variabili
di tipe puramente meceanico (cometta seelta
dell'asta in base ad allungo e carico, posiziona-
mento del rest stesso, regolazione del boltone
di pressione se ulilizato) ed una, purtroppoe
fondamentale, assolutamente soggettiva: il rila-
sein, Guasi sempre in dotazione all'arco viene
fornito un qualche tpo di rest di semplice tiliz-
zn, come quelln elassico in gomma (A), il fip-
per (B} o lo springle (C), sempre equipaggiato
da un supporto flettato in plastica o alluminio
ove fissare il rest vero @ proprio (come mostra-
to in fig, 0) per poterlo spostare sul suo asse,
Guesti rest sono semplici ma robusti, e permet-
tomo di impostare wna buon tarstara di massi-
mit; volendo & polrd procedere in seguito
all'utilizeo df un rest pil complicato, e ne illu-

della i,

posizionandolo

in maniera tale

che il rest risulti
- -—{ -

strerd il corretto utilizzo in un prossimo capito-

In dedicato appositamente allz taratura “di pre-

cistone” (fine turing), Dovremo ora montare il

rest sul supporto filettato (aleund vengono for-
nitd i fissatl) ed aevitarlo ned foro [lettato

nella parte bassa

finestrs

orizzonlale
{come nelle illu-
strazioni).  In
pelazione al cen
ter shot, invece,
si incocchera
una freccia e la
51 appogdera sul
rest, spostando
quest'ultimo
sino & che la
freceia  stessa,
guardando 'arco
da dietro, non si
trovi posizionata
i quella famosa
linea tracciata
dalla  corda o
dalla projezione
della slessa
sull'impugnatu-
ri  (chiariremo
meglio  anche
(uesto coneetto,
eil una serie di
test di controllo,
nel  prossimo
o e drticoln sul fine
tuning; 2 - corn-
linea ).
Alessandro
Mariani




